
Bí quyết căn chỉnh lực căng màng trên 
máy quấn màng pallet 

Trong chi phí đóng gói tại các kho vận và nhà máy sản xuất, màng PE chiếm một tỷ trọng 

không hề nhỏ. Một thực tế đáng ngại là nhiều doanh nghiệp hiện nay đang lãng phí từ 20% đến 

40% lượng màng quấn do không biết cách căn chỉnh lực căng và tỷ lệ kéo giãn trên máy quấn 

màng pallet. 

Việc hiểu rõ cơ chế hoạt động của máy quấn màng co pallet không chỉ giúp kiện hàng chắc 

chắn hơn mà còn là "chìa khóa" để tối ưu hóa lợi nhuận. Bài viết này sẽ đi sâu vào kỹ thuật căn 

chỉnh lực căng để đạt mục tiêu tiết kiệm 30% nguyên liệu. 

 Hiểu về cơ chế lực căng và độ kéo giãn  

Trước khi đi vào các bước căn chỉnh, chúng ta cần phân biệt rõ hai khái niệm thường bị 

nhầm lẫn: 

 

- Lực căng thực tế 

 

Đây là lực kéo giữa cuộn màng và kiện hàng. Nếu lực này quá lớn, hàng hóa có thể bị móp 

méo (đặc biệt là thùng carton rỗng). Nếu quá nhẹ, màng sẽ bị lỏng, khiến kiện hàng bị xô lệch 

khi vận chuyển. 

 

- Tỷ lệ kéo giãn trước 

 

Các dòng máy quấn màng pallet hiện đại thường trang bị bộ đầu quấn có tính năng "Pre-

stretch". Hệ thống này sử dụng hai con lăn quay với tốc độ khác nhau để kéo giãn màng PE ngay 

trong đầu quấn trước khi quấn vào pallet. Tỷ lệ này thường dao động từ 150% đến 300% tùy 

dòng máy. 

 

Công thức tiết kiệm: Nếu bạn kéo giãn 1 mét màng ban đầu thành 3 mét màng thực tế, bạn 

đã tiết kiệm được 2/3 lượng nguyên liệu tiêu thụ. 

 

 Tại sao việc căn chỉnh lực căng lại giúp tiết kiệm nguyên 

liệu? 

Việc "quấn thật nhiều vòng" không đồng nghĩa với việc kiện hàng sẽ chắc chắn. Bí quyết 

nằm ở độ đàn hồi. Khi màng PE được kéo giãn đúng mức (đến điểm giới hạn đàn hồi), nó sẽ tạo 

ra một lực co thắt liên tục ôm sát kiện hàng. 

 

https://congnghiepviet.com.vn/cac-loai-mang-co-boc-pallet-pho-bien-hien-nay.htm
https://intechvietnam.com/may-quan-mang-pallet/


Khi căn chỉnh đúng: 

 Số vòng quấn giảm xuống: Nhờ lực siết tốt, bạn không cần quấn quá nhiều lớp màng 

chồng lên nhau. 

 Tận dụng tối đa chiều dài màng: Biến 1 cuộn màng thành chiều dài tương đương 2 

hoặc 3 cuộn thông thường. 

 Giảm hư hỏng hàng hóa: Hàng không bị rung lắc, giảm tỉ lệ đổi trả, từ đó gián tiếp 

tiết kiệm chi phí. 

 

 

Quy trình 5 bước căn chỉnh để tiết kiệm 30% nguyên liệu 

Để đạt được con số 30%, bạn cần thực hiện một quy trình thử nghiệm và tinh chỉnh (Trial 

and Error) như sau: 

 

Bước 1: Kiểm tra chất lượng màng PE đầu vào 

 

Không phải loại màng nào cũng có thể kéo giãn 300%. Để tiết kiệm nguyên liệu, bạn phải sử 

dụng màng PE zin (không pha nhựa tái chế) có độ dai tốt. Màng kém chất lượng sẽ bị đứt ngay 

khi máy bắt đầu tăng lực căng. 

 

Bước 2: Thiết lập tỷ lệ Pre-stretch trên đầu quấn  

 

Nếu máy của bạn có bộ điều khiển điện tử cho motor kéo màng: 



 

 Hãy bắt đầu ở mức 150%. 

 Tăng dần lên 200% và 250% trong các lần chạy thử. 

 Quan sát bề mặt màng: Nếu thấy xuất hiện các vết rạn chân chim hoặc màng bị đứt, 

hãy lùi lại 10-20%. 

 

Bước 3: Căn chỉnh lực căng dựa trên khối lượng kiện hàng 

 

 Hàng nhẹ (Dưới 200kg): Giảm lực căng thực tế (Tension) xuống mức thấp, nhưng 

giữ tỷ lệ Pre-stretch cao. Điều này giúp màng vẫn dài ra nhưng không làm móp hàng. 

 Hàng nặng (Trên 500kg): Tăng cả Pre-stretch và Tension để tạo độ liên kết khối 

vững chắc. 

 

Bước 4: Điều chỉnh tốc độ nâng hạ của giá màng 

 Tốc độ giá màng đi lên và xuống quyết định độ chồng mí (Overlap). 

 Độ chồng mí lý tưởng là khoảng 20% - 30% bề rộng màng. 

 Nếu quấn chồng lên nhau quá nhiều (50-60%), bạn đang lãng phí màng vô ích. Hãy 

tăng tốc độ di chuyển của giá màng để giảm độ chồng mí. 

 

Bước 5: Kiểm tra "Độ ổn định tải" 

 

Sau khi quấn xong với thông số mới, hãy dùng tay đẩy mạnh kiện hàng. Nếu kiện hàng 

không rung rinh và màng ôm sát, bạn đã thành công. Hãy ghi lại thông số này vào chương trình 

máy (Memory) để áp dụng cho các lần sau. 

Những sai lầm thường gặp gây lãng phí màng PE 

Nhiều nhân viên vận hành thường mắc phải các lỗi sau khiến chi phí đóng gói tăng cao: 

 

 Quấn quá nhiều vòng đáy và đỉnh: Thông thường chỉ cần 2-3 vòng là đủ. Quấn đến 

5-6 vòng là sự lãng phí không cần thiết nếu lực căng đã chuẩn. 

 Sử dụng máy cũ không có bộ Pre-stretch: Các dòng máy quấn màng pallet đời cũ chỉ 

có phanh cơ (Friction brake). Loại này chỉ kéo giãn được khoảng 10-30%, cực kỳ tốn 

màng so với máy đời mới. 

 Không vệ sinh con lăn cao su: Con lăn trong đầu quấn bị bẩn sẽ làm trượt màng, 

khiến tỷ lệ kéo giãn không đạt như thông số cài đặt. 

Phân tích bài toán kinh tế 

Giả sử doanh nghiệp của bạn quấn 50 pallet mỗi ngày. 

 

 Khi chưa căn chỉnh: Chi phí màng là 10.000 VNĐ/pallet. Tổng: 500.000 VNĐ/ngày. 



 Sau khi căn chỉnh tiết kiệm 30%: Chi phí chỉ còn 7.000 VNĐ/pallet. Tổng: 350.000 

VNĐ/ngày. 

 Tiết kiệm mỗi năm (300 ngày làm việc): 150.000 x 300 = 45.000.000 VNĐ. 

 

Số tiền tiết kiệm được trong một năm có thể đủ để bạn bảo trì toàn bộ hệ thống máy móc 

hoặc thậm chí đầu tư thêm một chiếc máy quấn màng pallet mới. 

Lời khuyên khi lựa chọn máy quấn màng pallet tối ưu chi 

phí 

 

Để đạt được hiệu quả tiết kiệm nguyên liệu tốt nhất, khi mua máy bạn nên ưu tiên các dòng 

có: 

 Hệ thống motor kéo giãn kép (Dual Motor): Cho phép điều chỉnh tỷ lệ kéo giãn độc 

lập với tốc độ quấn. 

 Cảm biến lực căng thông minh: Tự động điều chỉnh lực khi đi qua các góc sắc nhọn 

của pallet để tránh đứt màng. 

 Màn hình cảm ứng PLC: Dễ dàng lưu trữ nhiều chương trình quấn cho các loại hàng 

hóa khác nhau. 

Kết luận 

Căn chỉnh lực căng màng trên máy quấn màng pallet không chỉ là một thủ thuật kỹ thuật mà 

là một chiến lược giảm chi phí sản xuất hiệu quả. Bằng cách hiểu rõ cơ chế Pre-stretch và thực 

hiện các bước tinh chỉnh khoa học, bạn hoàn toàn có thể tiết kiệm 30% nguyên liệu mà vẫn đảm 

bảo an toàn tuyệt đối cho hàng hóa. 
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